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TEHNI^KO CRTAWE 

 
 
-Podelba na tehni~ki crte`i 

 
Po odredbite na standardite tehni~kite crte`i se podeleni vo ~e-

tiri glavni grupi: 
 

1. Sprema na~inot na prika`uvaweto na predmetot: ortogonalen crte` 
i aksonometriski crte`. 
2. Sprema sodr`inata: sklopni i detalni crte`i. Na sklopniot crte` 
prika`ana e celinata sostavena od delovi, a detalniot crte` prika`u-
va samo eden negov del. 
3. Sprema namenata: crte` za ponuda, rabotilni~ki crte`, instalaci-
onen, patenten i dr. Po rabotilni~kiot crte` predmetot se izrabotu-
va , po monta`niot se montira sklopot itn. 
4. Sprema na~inot na izrabotkata crte`ite mo`at da bidat: original, 
kopija i skica. Kopiite se dobivaat so umno`uvawe na originalite. 
Skicata e crte` so slobodna raka, vo pribli`en razmer. 

     
 

-Vidovi linii vo tehni~koto crtawe 
 
Vidovi standardizirani linii i nivnata primena prika`ani se vo 

tab.1. 
 

Na sekoj crte` se upotrebuvaat samo dve debelini na linii: debela i 
tenka. Se izbiraat od slednava niza na debelini: 0.25, 0.35, 0.5, 0.7 i 1.0. 
Nivniot odnos ne smee da e pomal od 2:1. 
Najmaloto rastojanie pome|u paralelni linii, vklu~uvajki ja i {rafu-
rata, ne smee da e pomalo od dvojnata debelina na linijata, no ne poma-
lo od 0.7 mm. 
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Tab.1. Vidovi linii i nivnata primena 
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I. GEOMETRISKO CRTAWE 
 
 

Vo tekot na izrabotkata na tehni~kiot crte`, neophodno e da se ima 
poznavawe od geometriskoto crtawe, kako {to se na pr. Crtawe i 
podelba na agli so karakteristi~na golemina, podelba na otse~ka na 
ednakvi delovi, crtawe i spojuvawe na matemati~ki linii, konstrukci-
ja na pravilni mnoguagolnici, kru`ni linii, elipsi i dr. 
   
Primeri:    
 
1.  Crtawe na karakteristi~ni agli i simetrala na agol so pomo{ na 
{estar. 

1.  Da se konstruiraat agli od  90°, 60°, 45 i 30° so pomo{ na {estar. 
 

  
  

Na polupravata Oa so centar vo O se crta lak so proizvolen otvor 
na {estarot. Potoa so istiot otvor na {estarot, od to~kata C koja 
prêtstavuva prese~na to~ka na lakot so polupravata Oa se crta lak ~ij 
presek so lakot  {to e povle~en od O ja definira to~kata 1, niz koja od 
to~kata O se povlekuva prava {to so polupravata Oa formira agol od 

60°. So crtawe simetrala na vaka dobieniot agol od 60° se dobiva agol 

od 30°. Simetralata O2 se konstruira na toj na~in {to so proizvolen 
otvor na {estarot, so centar vo to~kata 1 se crta kru`en lak i so isti-
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ot otvor na {estarot so centar vo  to~kata C se crta u{te eden kru`en 
lak. Presekot na ovie dva laka e definiran so to~kata 4. Ako niz ovaa 
to~ka i to~kata O se povle~e prava, istata so polupravata Oa formira 

agol od 30°, i pretstavuva simetrala na agolot od 60°. So prenesuvawe 
na tetivata 12 od to~kata 1 vo levo se dobiva to~kata 3, ~ie povrzuvawe 
so to~kata O ja definira polupravata Od {to so polupravata Oa for-

mira prav agol, te. agol od 90°. So crtawe na simetrala na agolot od 90° 
se dobiva agol od 45°. 
 
 
2.   Podelba na otse~ka na n-ednakvi delovi 
 
1. Otse~ka so dol`ina 70 mm da se podeli na pet ednakvi delovi.  
                                                                                                                                     

               
 
Se crta otse~ka AB so dol`ina 70 mm. Za da se podeli otse~kata na 

pet ednakvi delovi , potrebno e najprvin od to~kata A da se povle~e po-
lupravata Ac pod agol so proizvolna vrednost i na nea so po~etok vo A, 
so proizvolen otvor na {estarot da se nanesat pet ednakvi otse~ki. 
Poslednata to~ka, ozna~ena so brojot 5’ se povrzuva so to~kata B, a po-
toa niz site to~ki na polupravata Ac se vle~at zraci so pomo{ na dva 
triagolnika, {to se paralelni so zrakot 5’B. Prese~nite to~ki na 
ovie zraci so otse~kata AB ja delat istata na pet ednakvi delovi. 
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3.  Konstrukcija na tangenta na kru`nica    
 
1. Da se konstruira tangenta, na kru`nica so radius R=25 mm, vo 
to~kata A koja le`i na kru`nicata. 
 

                 
 
  Se crta kru`nica so radius 25 mm. Od centarot na kru`nicata O se 
povlekuva poluprava Oa koja minuva niz to~kata A. So pomo{ na {es-
tar se crta kru`en lak so centar vo O i so radius dvojno pogolem  od ra-
diusot na kru`nicata (R=50 mm). Presekot na lakot so polupravata Oa 
ja definira to~kata O1. Potoa, se konstruira simetrala na otse~kata 
OO1 na toj na~in {to se crta kru`en lak so centar vo to~kata O1  so 
radius dvojno pogolem od radiusot na kru`nicata.  Taka nacrtaniot 
kru`en lak minuva niz centarot na kru`nicata i go se~e prethodno 
nacrtaniot lak vo dve to~ki ozna~eni so 1 i 2. Ako se povrzat ovie dve 
to~ki se dobiva simetrala na otse~kata OO1. Dadenata simetrala 
minuva niz to~kata A i e tangenta na kru`nicata. 
 
 
2. Vo to~kata A koja se nao|a na rastojanie 100 mm od centarot na kru-
`nicata so radius R=15 mm, da se konstruiraat tangenti na dadenata 
kru`nica. 
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    Se crta kru`nica so radius R=15mm, i na rastojanie 100 mm od cen-
tarot na kru`nicata O e definirana to~kata A. Najprvo se crta sime-
trala na otse~kata OA. Simetralata ja deli otse~kata OA na dva edna- 

     
 
 
kvi delovi so presek vo to~kata O1. To~kata O1 pretstavuva centar na 
kru`nica so radius O1O, odnosno O1A. Prese~nite to~ki na ovaa kru-
`nica so kru`nicata so R=15 mm se to~kite 1 i 2. Polupravite povle-
~eni od  od to~kata A kon to~kata 1, i od to~kata A kon to~kata 2 pret-
stavuvaat tangenti na kru`nicata so radius R=15 mm. 
 
 
 
4. Odreduvawe na centar na kru`nica 
 
1.  Da se odredi centarot O na kru`nicata, ako se dadeni tri to~ki A,B 
i C od kru`nicata 
 

Najprvo se definiraat otse~kite AC i BC, potoa se konnstruiraat 
simetrali na dvete otse~ki. Simetralite se se~at vo to~ka O koja pre-
tstavuva centar na kru`nicata na koja le`at to~kite A,B i C. 
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5. Ispravuvawe na kru`nica po prava (metod na Kohanski) 
 
1.  Kru`nica so radius R=25 mm da se ispravi po prava po metodot na 
Kohanski. 
 
 Na dijametarot na kru`nicata EN vo to~kata N se povlekuva norma-

la (tangenta na kru`nicata). Se konstruira agol od 30° ~ij eden krak e 
MN. Drugiot krak na agolot ja se~e tangentata na kru`nicata vo to~ka-
ta C. Od to~kata C kon N po tangentata se nanesuvaat tri dol`ini kol-
ku {to e radiusot na kru`nicata, do to~kata D. Otse~kata DE e polovi-
na obikolka na kru`nicata. 
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Ovoj metod dava matemati~ki to~ni rezultati. Gre{ki se pojavuvaat po 
~etvrtata decimala, i kaj kru`nici so radiusi pogolemi od 840 mm. 
 
 
6. Povrzuvawe na dve pravi {to se se~at, so lak so radius R 
 

1. Dve pravi {to se se~at pod agol od 60°, da se povrzat so lak ~ij 
radius e R=15mm. 

                        
 
 
 

2. Dve pravi {to se se~at pod agol od 120°, da se povrzat so lak ~ij 
radius e  R=15 mm. 
 

Ako e potrebno dve pravi {to se se~at vo dadena to~ka da se povrzat 
so lak so daden radius, na rastojanie ednakvo na radiusot na lakot se 
povlekuvaat paralelni zraci so dvete pravi, a nivniot presek go defi-
nira centarot O na lakot so radius R, {to gi povrzuva dvete prese~ni 
pravi so lakot so daden radius. 
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3. Stranite na pravoagolnik so dol`ini 100 mm i 50 mm, da se povrzat 
so lak ~ij radius e R=20 mm. 
  

                
 
 
 
7. Povrzuvawe na kriva linija so prava 
 
1. Kru`na linija so radius R=30 mm da se povrze so nejzinata tangenta 
vo to~kata A so lak ~ij radius e R1=15 mm, i so nejzinata normala vo to-
~kata B so lak ~ij radius e R2=10 mm. 
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 Najnapred, se crta kru`na linija so radius R=30mm, i na istata se 
konstruiraat tangenta t, i normala n. Paralelno na tangentata se po-
vlekuva prava a, na rastojanie 15 mm, ednakvo na radiusot na kru`niot 
lak koj treba da gi povrze tangentata i kru`nata linija. Istata posta-
pka se povtoruva i za normalata, pri {to pravata b se povlekuva na ra-
stojanie od 10 mm. Potoa, od centarot O na kru`nata linija se crtaat 
lakovi so radiusi  (30+10) mm za normalata, i (30+15) mm za tangentata. 
Presecite na ovie lakovi so pravite a i b gi definiraat soodvetnite 
centri od koi, so radius 15 mm se crta lak so koj tangentata t, i  so ra-
dius 10 mm, so koj normalata n pravilno se povrzuva so kru`nata li-
nija so radius R=30 mm. 
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8. Povrzuvawe na dve kru`ni linii so lak ~ij radius e R  
 
1. Da se povrzat dve kru`ni linii so radiusi R1=20 mm i R2=30 mm, so 
lak ~ij radius e R=70 mm. 

a) so nadvore{na kontura 
b) so vnatre{na kontura 
c) so vkrstena kontura     

 
a)   b) 

                  
Zada~ata se sveduva na toa da se opredeli centarot C na lakot so ra-

dius R=70 mm {to pravilno }e gi povrze dvete kru`ni linii. Poznato 
e deka zaedni~kite dopirni to~ki A i B na lakot so kru`nite linii, 
centrite na kru`nite linii O1 i O2 i centarot na lakot C le`at na 
isti pravi. Toa se pravite C-O1-A i C-O2-B, i pretstavuvaat zaedni~ki 
normali na kru`nite linii i lakot so radius R=70 mm. Centarot na 
baraniot kru`en lak C se dobiva vo presekot na pomo{nite lakovi 
{to se povlekuvaat od centrite na dvete kru`ni linii O1 i O2. Vredno-
sta na nivnite radiusi zavisi od toa dali dopirnata to~ka le`i, ili 
pak e nadvor od otse~kata O1C, odnosno O2C. 
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c) 

 
Ako taa e nadvor od ovaa otse~ka, to-
ga{ vrednosta na soodvetniot pomo-
{en lak iznesuva 70-30, odnosno 70-
20, a ako pak , taa se nao|a pome|u 
centarot na kru`nata linija O1 
odnosno O2 i baraniot centar C, ne-
govata vrednost iznesuva 70+30, 
odnosno 70+20. 
  
                
 
 
 
 

 
9. Konstrukcija na pravilen mnoguagolnik ,vpi{an vo krug so radius R 
 
1. Da se konstruira pravilen  triagolnik, vpi{an vo krug so radius 
R=30 mm.  

  
 Najprvo, se crta kru`na linija so radius R=30 mm, i se nazna~uvaat 
nejzinite simetrali.  Potoa, so centar vo presekot na simetralata so 
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kru`nata linija se crta kru`en lak so radius R=30 mm, ednakov na 
radiusot na kru`nata linija. Kru`niot lak minuva niz centarot na 
kru`nicata i istata ja se~e vo dve to~ki koi pretstavuvaat dve od tri-
te temiwa na triagolnikot. Tretoto teme na triagolnikot so strana a3 

se dobiva, ako rastojanieto me|u dvete temiwa so pomo{ na {estar go 
naneseme od bilo koe teme vo presekot so kru`nata linija. 
 
2. Da se konstruira pravilen ~etiriagolnik vpi{an vo krug so radius 
R=30 mm. 

  
Se crta kru`na linija so radius R=30 mm i se nazna~uvaat nejzinite 

simetrali. Prese~nite to~ki na simetralite so kru`nata linija se te-
miwata na pravilniot ~etiriagolnik, so dol`ina na strana a4. 

 
 
3. Da se konstruira pravilen petoagolnik vpi{an vo krug so radius 
R=30 mm. 
 
 Se nazna~uvaat simetralite na kru`nata linija so radius R=30 mm, 
koi voedno se normalni me|u sebe dijametri. Na otse~kata 1O se odre-
duva simetrala, so prese~na to~ka M. So centar vo to~kata M, se crta 
kru`en lak so radius ednakov na dol`inata na otse~kata M3, koj otse-

~kata O2 ja se~e vo to~kata N. Otse~kata N3 pretstavuva dol`ina na 
stranata a5 na pravilniot petoagolnik 
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4. Da se konstruira pravilen {estoagolnik vpi{an vo krug so radius 
R=30 mm. 

                
 Prese~nite to~ki na ednata simetrala  na kru`nata linija so radius 
R=30 mm, pretstavuvaat centri na kru`ni lakovi so radiusi  ednakvi 
na radiusot na kru`nata linija, R=30 mm. Kru`nite lakovi minuvaat 
niz centarot na kru`nata linija i sekoj od niv ja se~e istata vo dve 
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to~ki. ^etirite prese~ni to~ki, zaedno so centrite na kru`nite lako-
vi pretstavuvaat temiwa na pravilniot {estoagolnik so strana a6.  
 
 
5. Da se konstruira pravilen sedmoagolnik, vpi{an vo krug so radius 
R=30 mm 
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Se povlekuvaat simetrali na kru`na linija so radius R=30 mm. 
Prese~nata to~ka na edna od simetralite so kru`nata linija pretsta-
vuva centar na kru`en lak so radius ednakov na radiusot na kru`nata 
linija, R=30 mm. Prese~nite to~ki na kru`niot lak so kru`nata 
linija me|usebno se povrzuvaat, i pri toa se dobiva otse~ka. Polovina 
dol`ina od ovaa otse~ka, ednakva e na dol`inata na stranata a7, na 
pravilniot sedmoagolnik vpi{an vo kru`nica. 

 
 

6. Da se konstruira pravilen osmoagolnik, vpi{an vo krug so radius 
R=30 mm. 
 
 Najprvo, se definiraat simetralite na kru`nata linija so radius 
R=30 mm, i se povrzuvaat dve sosedni prese~ni to~ki od dvete  simetra-
li so kru`nata linija so {to se dobiva otse~ka. Postapkata se povto-
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ruva i za ostanatite prese~ni to~ki. Se opredeluvaat simetralite na 
taka dobienite otse~ki, i presekot na simetralite na otse~kite so 
kru`nata linija, zaedno so prese~nite to~ki na simetralite  na kru-
`nicata pretstavuvaat temiwa na pravilniot osmoagolnik so dol`ina 
na strana a8. 

                          
 
10.   Univerzalna metoda za konstrukcija na pravilen mnoguagolnik, 
vpi{an vo krug so radius R 
 
1. Vo to~kata O1 konstruiraj kru`na linija so radius R=40 mm i vo nea 
vpi{i pravilen devetoagolnik. 
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 Dvete normalni simetrali (dijametri) na kru`nata linija se otse-
~kite AB i CD. Spored nasokite za delewe na otse~ka na n ednakvi de-
lovi, vertikalno postaveniot dijametar AB na kru`nata linija, {to 
prethodno e nacrtana vo to~kata O1 so radius R=40 mm se deli na devet 
ednakvi delovi, odnosno na onolku delovi kolku {to treba da ima stra-
ni mnoguagolnikot koj treba da se vpi{e vo dadenata kru`nica. Od to-
~kite A i B, kako centri se opi{uvaat kru`ni laci so radiusi ednakvi 
na dijametarot na kru`nicata. Nivniot presek gi dava to~kite M i N. 
Ako to~kite M i N gi povrzeme so parnite to~ki od podelbata na otse-
~kata AB, nivniot presek so kru`nicata }e gi dade temiwata na pravi-
lniot mnoguagolnik so neparen broj na strani. 
 
 
2. Vo to~kata O1 konstruiraj kru`na linija so radius R=40 mm, i vo 
nea vpi{i pravilen osmoagolnik. 
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 Konstrukcijata se izveduva kako vo prethodniot primer, so toa {to 
vertikalniot dijametar AB na kru`nata linija so radius R=40 mm se 
deli na osum ednakvi delovi, a to~kite M i N, dobieni kako preseci na 
kru`nite laci so centri vo to~kite A i B , i radiusi ednakvi na dija-
metarot na kru`nata linija, se povrzuvaat so neparnite to~ki od pode-
lbata na otse~kata AB. Nivniot presek so kru`nata linija gi dava te-
miwata na pravilniot osmoagolnik. 
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11.  Konstrukcija na pravilen mnoguagolnik so poznata strana 
 
1. Da se konstruira pravilen mnoguagolnik so: tri, ~etiri, pet, {est 
sedum i osum strani, so dol`ina na strana 30 mm. 
 

  
 
 Potrebno e da se odredi radiusot R na kru`nicata vo koja e vpi{an 
pravilniot mnoguagolnik, za kogo dadenata otse~ka AB }e bide negova 
strana. Za taa cel, najprvo se crta otse~kata  AB=30 mm, i so radius 
ednakov na dol`inata na otse~kata AB, od to~kite A i B se opi{uvaat 
kru`ni lakovi, ~ij presek e to~kata 6, koja pretstavuva centar na kru-
`na linija opi{ana okolu pravilen {estoagolnik so strana AB. Temi-
wata na {estoagolnikot  se dobivaat so nanesuvawe na stranata AB po 
dol`inata na kru`nata linija so pomo{ na {estar. Od to~kite A i B 
se povlekuvaat pravci normalni na otse~kata AB. Vo presekot na nor-
malata vo A i lakot povle~en od B se dobiva to~kata C, a vo presekot na 
normalata vo B i lakot povle~en od A se dobiva to~kata D. So povrzu-
vawe na to~kite A, C, D i B se dobiva kvadrat, odnosno pravilen ~eti-
riagolnik ABCD ~ii dijagonali se se~at vo to~kata 4, koja pretstavuva 
centar na opi{ana kru`na linija okolu ~etiriagolnikot. Se opredelu-
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va simetralata na otse~kata 46, i presekot na simetralata so otse~kata 
46 ja dava to~kata 5 , koja pretstavuva centar na kru`na linija na koja 
se nanesuva dol`inata na otse~kata AB, so {to se dobiva pravilen 
petoagolnik so dol`ina na strana 30 mm. Za da se nacrta pravilen 
sedmoagolnik, potrebno e dol`inata 56 da se prenese od to~kata 6, so 
{to se dobiva to~kata 7, vo koja pak e centarot na kru`na linija {to 
minuva niz A i B. So nanesuvawe na otse~kata AB sedum pati po obiko-
lkata na ovaa kru`na linija se dobiva pravilen sedmoagolnik so stra-
na AB. Istata postapka se primenuva i za konstruirawe na pravilen 
osmoagolnik, devetoagolnik itn, so opredeluvawe na soodvetnite ce-
ntri na kru`nite linii {to minuvaat niz to~kite A i B, a potoa po ni-
vnata obikolka se nanesuva dol`inata na otse~kata AB. 
 
 
12.   Konstrukcija na elipsa po principot na srazmernost 
 
1. Da se konstruira prava elipsa so dadeni oski AB=100 mm i CD=50mm 
po principot na srazmernost. 
 

  
 
 Poznati se dol`inite na dvete oski na elipsata AB=100 mm, i CD=50 
mm. Toa se otse~ki {to gi povrzuvaat sprotivnite temiwa na elipsata, 

i se postaveni normalno edna vo odnos na druga, odnosno pod agol od 90° 
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vo slu~aj na prava elipsa. Se povlekuvaat paralelni pravci na oskata 
AB vo to~kite C i D, i na CD vo to~kite A i B, so {to se do-biva  
 
pravoagolnikot EFGH. Stranite na pravoagolnikot EF i HG se delat na 
n=10 ednakvi delovi ozna~eni kako {to e prika`ano na slikata. Istata 
podelba se pravi i na otse~kata CD. Od to~kata A se vle~at zraci niz 
to~kite 1,2,3 i 4 od otse~kite HC i ED, i niz to~kite 4’, 3’2’ i 1’ od 
otse~kite CO i OD. Postapkata se povtoruva i za  to~kata B, so 
vle~ewe zraci niz to~kite 1,2,3 i 4 od otse~kite GC i FD, i niz to-
~kite 4’,3’,2’ i 1’ od otse~kite CO i OD. Prese~nite to~ki na zracite: 
A1-B1’, A2-B2’, A3-B3’,A4-B4’, A4’-B4, A3’-B3, A2’-B2 i A1’-B1 od dvete 
strani na oskite, pretstavuvaat to~ki na elipsta. So precizno povrzu-
vawe na ovie to~ki se dobiva baranata elipsa.  
 
 
2. Vo to~kata O da se nacrta kru`na linija so radius R=60 mm i vo nea 
horizontalniot dijametar AB, i dijametarot {to vo odnos na AB e po-

staven pod agol od 60°. Vaka dobienite dijametri na kru`nata linija se 
dvata kowugirani pre~nici na kosa elipsa. So pomo{ na principot na 
srazmernost da se konstruira taa elipsa. 
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Najnapred, se crta kru`na linija so radius R=60 mm, pa horizonta-
lniot dijametar AB, a potoa dijametarot {to so AB formira agol od 

60°. So povlekuvawe paralelni pravi na dvata kowugirani pre~nici vo 
nivnite krajni to~ki, se dobiva paralelogramot CDEF. Horizontalni-
te strani na paralelogramot , odnosno otse~kite FE i CD se delat na 10 
ednakvi delovi.  Na toj na~in se dobivaat to~kite 1, 2, 3 i 4 od levata 
strana, i to~kite 4,3,2 i 1 od desnata strana na kowugiraniot pre~nik 

postaven pod agol od 60° na baranata elipsa. Toj pre~nik se deli na 10 
ednakvi delovi , pri {to se dobivaat to~kite 1’,2’,3’ i 4’ na dvete polo-
vini od pre~nikot. Presekot na zrak od to~kata A niz nekoja od to~ki-
te: 1’,2’,3’ ili 4’, i soodvetniot zrak od B vo to~kite 1,2,3 ili 4, pret-
stavuva to~ka od baranata elipsa. So la~no povrzuvawe na site vaka do-
bieni to~ki se dobiva konturata na baranata elipsa. 
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II. TEHNI^KI  CRTE@I 

 
 
 Za prika`uvawe na predmetite so pomo{ na crte`, vo tehnikata se 
koristat centralno, aksonometrisko i ortogonalno proektirawe. 
Centralnoto i aksonometriskoto proektirawe go prika`uvaat pre-
dmetot so site tri negovi dimenzii na proektira~kata ramnina, dodeka 
pak ortogonalnoto dava edna ili pove}e proekcii so po dve dimenzii 
na edna ili pove}e proektira~ki ramnini. 

Tehni~ki crte` na predmetot {to e prika`an so edna ili pove}e 
ortogonalni proekcii vo koi, po potreba, se prika`ani dovolen broj 
preseci, i prika`aniot predmet e potpolno definiran vo pogleda na 
negovite dimenzii, materijal i kvalitet na obrabotka na site negovi 
vnatre{ni i nadvore{ni povr{ini, se narekuva rabotilni~ki crte`. 

 
Pri izrabotka na rabotilni~ki crte` za nekoj predmet se prepora-

~uva sledniot redosled na rabota: 
-opredeluvawe na formata na predmetot so sozdavawe vizuelna prêt-
stava za negoviot vnatre{en i nadvore{en oblik. 
-opredeluvawe na potrebniot broj pogledi i preseci (proekcii) i niv-
niot raspored. 
-crtawe na samite pogledi (proekcii), na simetralite, site oski na ci-
lindri~nite delovi na predmetot, so istovremeno crtawe na vidlivite 
i nevidlivite rabovi na istiot. 
-crtawe na odnapred zamislenite preseci, {to e potrebno za komple-
tno prika`uvawe na vnatre{nata konfiguracija na predmetot. 
-vnesuvawe koti, i postavuvawe na potrebnite oznaki za kvalitetot na 
obrabotkata na povr{inite od predmetot 
-definirawe i propi{uvawe na materijalot od koj treba da se izrabo-
ti predmetot. 
  
1. Preseci i prekini 

 
 Nevidlivite rabovi i konturi na vnatre{nosta na predmetot mo`e 
da se prika`at kako vidlivi so crtawe na zamisleni preseci na pred- 
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metot.  Presekot se crta na onaa ramnina, so koja prese~nata ramnina e 
paralelna. Vo ostanatite pogledi se poka`uva samo proekcijata na 
prese~nata ramnina. Presek se crta samo tamu kade {to za nego se javu-
va potreba. Za eden predmet ponekoga{ se potrebni pove}e preseci, a 
ako predmetot e simetri~en se crta polovina presek.  Povr{inata {to 
se javuva vo presekot se {rafira so tenki neprekinati linii, parale-

lni me|u sebe i na isto rastojanie, a pod agol od 45° vo leva ili desna 
nasoka vo odnos na rabovite na predmetot, ili vo odnos na nekoja oska 
na simetrija. 
 

                     
Sosednite elementi na presekot se {rafiraat so leva i desna nasoka 
na {rafura. 
 
 
 
 
 
 
 
Elementi so mala dbelina imaat gusta {rafura ili se zacrnuva celiot 
presek. Ako ima pove}e elementi eden do drug, se ostava bela linija me-
|u niv za da se odvojat.  
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2. Kotirawe 
 
 Pod poimot kotirawe se podrazbira vnesuvawe brojni vrednosti na 
site golemini na predmetot. Bez razlika vo koj razmer e nacrtan crte-
`ot, vnesenite vrednosti se vistinskite golemini na predmetot. Seko-
ja dimenzija na predmetot treba da se ozna~i samo edna{, i toa vo onaa 
proekcija ili presek, kade spored oblikot na predmetot se postignuva 
najdobra preglednost za goleminata {to ja pretstavuva. 
Samata kota e sostavena od nekolku elementi i toa: glavna i pomo{na 
kotna linija , kotni strelki i kotni broevi i znaci. 
 
 Pravila koi se primenuvaat pri crtaweto na glavnite kotni linii: 
-Glavna kotna linija se crta so polna tenka linija, paralelna so po-
vr{inata ili rabot {to go kotira i e dolga kolku i samiot rab. 
-kotnata linija ne smee da se prekinuva so druga glavna ili pomo{na 
linija, i mo`e da bide prekinata samo so konturni ili linii od {ra-
furata. 
-kako glavna kotna linija ne smeat da se koristat oskini linii, sime-
trali i konturni rabovi. 
-glavna kotna linija ne smee da se koristi za kotirawe na nevidlivo 
prika`ani rabovi i konturi. 

-kotata za viso~ina na triagolnik ne smee da le`i na samata viso~ina , 
tuku treba da bide izvle~ena nadvor od triagolnikot. 

-pri kotirawe na dol`ina na kru`en lak, glavnata kotna linija prêt-
stavuva lak , koncentri~en so lakot ~ija dol`ina ja definira. 
-Prvata kotna linija od konturite na pogledite mora da e oddale~ena 
za 11 mm, rastojanieto me|u paralelni kotni linii e 8 mm, odnosno mi-
nimalnoto rastojanie ne smee da e pomalo od 6 mm. 
 
Pravila koi se primenuvaat pri crtaweto na pomo{nite kotni linii: 
-Naj~esto, pomo{nata kotna linija se postavuva pod prav agol na rabot 
{to se kotira, a ja pominuva glavnata kotna linija za 1 do 2 mm.  
-pomo{nata kotna linija se crta koso vo odnos na rabot {to se kotira 
samo vo slu~aj ako crte`ot stanuva pojasen i popregleden. 
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-vidlivite rabovi na predmetot, i oskinite linii mo`e da se koristat 
kako pomo{ni kotni linii. 
1. Za predmetot {to e prika`an na sloikata da se nacrta kompleten 
rabotilni~ki crte`. 

             
re{enie: 
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2. Da se nacrta kompleten rabotilni~ki crte` za predmetot prika`an 
na slikata, i vo nekoi od otvorite da se prika`e milimetarski navoj. 
 

  
re{enie:  

Milimetriski navoj M22 prika`an e vo dvata cilindri~ni otvori 12 
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3.  Da se izraboti rabotilni~ki crte` na zap~enik {to se dobiva so 

nazabuvawe na cilindri~en  del  140X20 na rotaciono telo.  
 
re{enie: 

        
 
 

4. Da se izraboti {ematski crte` za kombiniran remen i ednostepen 
zap~est prenosnik , i da se izvr{i pozicionirawe na glavnite sostavni 
delovi na prenosnikot. 
   

 
1. elektromotor 
2. pogonski remenik 
3. klinest remen 
4. priemen remenik 
5. ku}i{te 
6. pogonski zap~enik 
7. pogonsko vratilo 
8. le`i{te 
9. priemen zap~enik 
10. priemno vratilo 
11. spojka 
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